LINEARIight FLEX Infinite

LF5001-G1-24

LF1500I-G1-24
LF30001-G1-24
LF4000I-G1-24

V [Wm| W A/m A Pt Tc[°C] Ts[°C] -—>
LF5001-G1 24 4 36 0.167 1.500 120° <85°C -40...+85°C <9000mm
LF1500I-G1 24 9.4 56.4 0.392 2.350 120° <85°C -40...+85°C <6000 mm
LF3000I-G1 24 19.2 57.6 0.800 2.400 120° <85°C -40...+85°C <3000mm
LF4000I1-G1 24 25.2 75.6 1.050 3.150 120° <85°C -40...+85°C <3000mm

inventronics



LINEARIight FLEX Infinite

LF5001-G1 / LF15001-G1
JU— D PR £
‘ 500 L ‘
2 2D ‘'oD<wn O—p ‘O<0 O0—p0 / O<eO DI'|=;=‘D ) m<>m":.j‘:.$¢oo
125 | 25 Te
[mm] LF5001-G1: L=9000mm
50 LF1500l-G1: L=6000mm

LF30001-G1 / LF4000I-G1

inventronics



LINEARIight FLEX Infinite

3 inventronics



LINEARIight FLEX Infinite

CONN-FLEX-2P-050 KIT CONN-FLEX-2P-200 KIT FX-SC08-G2-CT4PJ
EAN 4062172179591 EAN 4062172179614 EAN 4052899464858
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CORNER-FLEX-4P-015 KIT CORNER-FLEX-4P-003 KIT
EAN 4062172179676 EAN 4062172179638
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CORNER-FLEX-4P-003 KIT
CORNER-FLEX-4P-015 KIT
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LF5001-G1 / LF15001-G1

(® Achten Sie auf eine saubere glatte Montageflache, die gewéhrleistet,
dass die erlaubten Betriebstemperaturen nicht berschritten werden. Auf
thermisch leitfahigem Untergrund montiertes Modul: Vor dem Anl6ten Kabel
und Létpads vorverzinnen und fiir max. 3s bei 350°C |6ten; vor jeder weiteren
Létung zuerst Lotstelle komplett abkiihlen lassen; Schél- oder Scherkrafte
verhindern. Die Montage des Moduls erfolgt mittels des rlickseitig ange-
brachten doppelseitigen Klebebandes. Achten Sie auf saubere Oberflachen,
welche frei von Fett, Ol, Silikon und Schmutzpartikeln sein missen. Beachten
Sie die Hinweise von 3M beziiglich empfohlener Primer fiir verschiedene
Oberflachen. Die Befestigungsmaterialien missen in sich fest sein. Achten Sie
auf die vollstandige Entfernung des Schutzbandes. Bei Montage auf metallische
Flachen ist zur Vermeidung von Kurzschllssen an der Stelle der Létkontakte
eine Isolation zwischen Montageflache und Modul vorzusehen. Das Modul muss
auf einer thermisch leitenden Flache montiert werden, um sicherzustellen, dass
Tc nicht Gberschritten wird. In eingebautem Zustand vor mechanischer und
elektrostatischer Belastung schiitzen.

Ensure that the mounting surface is clean and smooth. This guarantees that
the allowed operating temperatures are not exceeded. Module mounted to a
thermally conductive surface: Before soldering, tin-plate the cable and solder
pads first and solder for max. 3s at 350°C; before every further soldering step,
allow the solder point to completely cool down; prevent peeling or shearing
forces. The module is mounted using the double-sided adhesion tape on the
reverse. Ensure the surfaces are clean and free of grease, oil, silicone and dirt
particles. Please observe the information from 3M about the recommended
primers for various surfaces. The attachment materials themselves must be firm.
Ensure the protective tape is completely removed. If mounted to metallic sur-
faces, apply insulation between the mounting surface and the module to prevent
short-circuits at the solder contact points. The module needs to be mounted to
athermally conductive surface to ensure that Tc is not exceeded. Protect against
mechanical and electrostatic loads when mounted.

® Assurez-vous d‘avoir une surface de montage lisse et propre qui garantit
que les températures d‘exploitation autorisées ne sont pas dépassées. En cas
de module monté sur un fond thermique conductible : avant de souder les cables
et les coussinets de soudure, exécuter un préétamage et souder au maximum
3s a 350°C ; avant tout autre brasage, laisser refroidir complétement d‘abord le
point de soudure ; empécher |‘apparition de forces de traction et de cisaillement.
Le montage du module se fait a I‘aide du ruban adhésif double face appliqué sur
la face arriére. N‘oubliez pas que les surfaces doivent étre propres, sans graisse,
huile, silicones et particules de poussiére. Veuillez observer les indications de
3M concernant la sous-couche primaire recommandée pour différentes surfaces.
Les matériaux de fixation doivent étre eux-mémes solidement fixés. Respectez
la distance d‘écartement de la bande de protection. En cas de montage sur des
surfaces métalliques, il faut prévoir une isolation pour éviter les courts-circuits a
I‘endroit des contacts de soudage entre la surface de montage et le module. Le
module doit étre monté sur une surface transmettant la chaleur afin de s‘assurer
que Tc n‘est pas dépassé. Une fois installé, protéger de la charge mécanique et
électrostatique.

@ Accertarsi che la superficie di montaggio sia pulita e liscia per garantire che
non vengano superate le temperature di esercizio ammesse. Modulo montato su
fondo termoconduttivo: prima di saldare, prestagnare cavi e piazzole e saldare
al massimo per 3s a 350°C; prima di ogni ulteriore saldatura, lasciare raffred-
dare completamente il giunto saldato; evitare forze desquamanti o di taglio. Il
montaggio del modulo si effettua mediante il nastro biadesivo applicato sulla
parte posteriore. Accertarsi che le superfici siano pulite e prive di grassi, olio,
silicone e particelle di sporco. Osservare le avvertenze di 3M relativamente ai
primer consigliati per le diverse superfici. | materiali di fissaggio devono essere
intrinsecamente resistenti. Avere cura di rimuovere completamente il nastro
protettivo. In caso di montaggio su superfici metalliche, al fine di evitare corto-
circuiti nella zona dei contatti di saldatura, occorre prevedere un isolamento fra
superficie di montaggio e modulo. Il modulo deve essere montato su di una
superficie termoconduttiva per garantire che non venga superata Tc. Una volta
installato, proteggere il prodotto dalle sollecitazioni meccaniche ed elettrostatiche.
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® Procure una superficie de montaje limpia y llana que garantice que las tempera-
turas de funcionamiento permitidas no sean superadas. Médulo montado sobre una
base conductora térmica: antes de soldar, pre-estanar cable y puntos de soldadura y
soldar durante max. 3s a 350°C; antes de volver a soldar, deje enfriar completamente
el punto de soldadura primero; evite aplicar fuerzas de arranque o en tijera. El monta-
je del mddulo se realiza mediante la cinta adhesiva bilateral colocada posteriormente.
Procure que las superficies estén limpias y libres de grasa, aceite, silicona y particulas
de suciedad. Respete las instrucciones de 3M en relacion con los Primer recomen-
dados para distintas superficies. Los materiales de fijacion deben estar bien fijados.
Tenga en cuenta que hay que retirar completamente la cinta protectora. En caso de
montaje sobre superficies metdlicas, para evitar cortocircuitos en el punto de los
contactos de soldadura, hay que prever un aislamiento entre la superficie de montaje
y el médulo. El moédulo debe estar montado en una superficie conductora térmica
para garantizar que no se supere Tc. Una vez montado, protéjalo de cargas mecanicas
y electrostéticas.

®Assegure uma superficie de montagem limpa e lisa, que garanta que as tempe-
raturas de servico permitidas n&o sejam transgredidas. Modulo montado sobre uma
base com condutividade térmica: antes de proceder a soldadura, pré-estanhar o cabo
e as almofadas de solda, e soldar no méx. durante 3 seg. a 350°C; antes de cada
outra soldadura deixar arrefecer primeiro o ponto de soldadura na totalldade impedir
forgas de descolagem ou de cisalhamento. A montagem do médulo realiza-se com
a fita adesiva de dupla face que se encontra no verso. Assegurar superficies limpas,
sem gordura, dleo, silicone nem particulas de sujidade. Observe as indicagoes da 3M
relativamente ao primario recomendado para diferentes superficies. Os materiais de
fixacd@o tém de estar bem fixados entre si. Certifique-se de que a fita de protecao é
completamente removida. Nas montagens sobre bases metélicas é necessario prever
um isolamento entre a superficie de montagem e o médulo, para evitar curto-circuitos
no local dos contactos de soldadura. O modulo tem de ser montado sobre uma base
com condutividade térmica, para assegurar que a Tc ndo é transgredida. Em estado
montado, assegurar a protegao contra cargas mecanicas e eletrostaticas.

. Mpooggte n erupavela va eival kabapr) kat Asia kat va eEaodpaliletat va pny vi-
VETQL UTTEPPAOT TWV ETITPETIOHEVWV BEPLOKPACILY EPYATIAG. STOIKE(O TOTOBETOVLIE-
VO O BEPLIKA QyWYILN ETIGAVED: TPV TNV GUYKOMNGT Va YIVETAL ETIKACOITEPWAT
TOL KAAWSIOL KAL TWV TIAVT GUYKGAANGNG KAl GUYKGAANON Tt pagipoup 35eut. oe 350°C.
Mptv ard kabe TiepAITEPW CUYKOANGCN adrioTe TO ONpEl OOLYKOANGNG VA KPUWOEL
TApws. Na TapepmodiCetal éuvauelq ArTIoKGAANoNG kau Siétunong. H tortoBétnon
yivetat pe m Boriela g Smiig autokdOMnNG Tawiag omv druabev. Mpoceste o
ETUPAVELEG Va eival kaBapég Kat eENelBepeq aTto A, AaSIa, GlAkévn Kal puttoyova
owparidia. AkoAouBrioTe TiG LTTOSEIEEIS Tou 3M wg TIPOG Ta cuVIoTWHEVA Primer y.a
SlapopeTIKEG eTudAveles. Ta UNKA OTEPEWONG TIPETEL va elval oTepea. MPpocéETe TV
TP adaipeon TG TIPOOTATELTIKIG TAWiag. Katd v ToToBETon o€ PETAAKEG
ETIPAVEIEG TIPETTEL TIPOG ATIOdLYT) BPCXUKUKAWUATOG OTIG EMadéq oLYKOMNONG va
TIPOPAEPETE POVWON PETAED TNG ETIPAVELAG TOTIOBETNONG Kat Tou aTolxelov. To
GOTOIXEO TIPETEL Va TOTOBETNBE O BEPHIKA aywyIHN ETIPAVEIA DOTE Va EEACPANOTEL
Tiwg Sev Ba untap€el urépBaon tou Te. Adol ToTtoBeTNBEl va TTpocTaTeEVETAL ATd
HNXQVIKO KAt NAEKTPOTTATIKO POPTIO.

@ Zorg voor een schoon, glad montagevlak dat verzekert dat de toegestane be-
drijfstemperaturen niet worden overschreden. Op thermisch geleidende ondergrond
gemonteerde module: véor het aansolderen de kabels en soldeerpads voorvertinnen
en max. 3 s bij 350 °C solderen; voor elke volgende soldeerbewerking eerst het sol-
deerpunt volledig laten afkoelen; afpel- of schuifkrachten verhinderen. De montage
van de module gebeurt met het op de achterkant aangebrachte dubbelzijdige plakband.
Zorg voor schone oppervlakken, die vrij moeten zijn van vet, olie, silicone en vuildeel-
ties. Neem de instructies van 3M met betrekking tot de aanbevolen primers voor
verschillende opperviakken in acht. De bevestigingsmaterialen moeten op zich vast
zijn. Let erop dat de beschermtape volledig wordt verwijderd. Bij montage op metalen
oppervlakken dient, om kortsluitingen te vermijden, op de plaats van de soldeercon-
tacten een isolatie tussen montageviak en module te worden aangebracht. De mo-
dule moet op een thermisch geleidend opperviak worden gemonteerd, om te verze-
keren dat Tc niet wordt overschreden. In ingebouwde toestand beschermen tegen
mechanische en elektrostatische belasting.

@ Valj en ren och jamn monteringsyta som sékerstéller att de tilldtna driftstempera-
turerna inte Gverskrids. Modul monterad pa termiskt ledande underlag: fére 16dningen
skall kabel och 18ddynor fér-fortennas och Iédas i max. 3s vid 350°C; fore nasta |6dning
skall [6dstllet forst fa svalna helt; forhindra avskalnings- eller skjuvkraﬂer Modulen
monteras med hjélp av den dubbelsld\ga tejp som sitter p& baksidan. Det &r absolut
nddvéndigt att ytorna &r rena och fria fran fett, olja, silikon och smuts. Beakta hénvis-
ningarna frén 3M avseende rekommenderad primer for olika ytor. Fastséttningsmate-
rialen méste vara fasta. Kontrollera att skyddsbandet aviégsnas helt. Vid montering pa
metalliska ytor krévs en isolering mellan monteringsytan och modulen i syfte att
undvika kortslutningar vid lédkontakterna. Modulen maste monteras pa en termiskt
ledande yta, for att sékerstalla att Tc inte dverskrids. | monterat skick skall produkten
skyddas mot mekanisk och elektrostatisk belastning.

@D varmista, etta asennuspinta on puhdas ja tasainen. Se takaa, etta sallitut kaytt6-
lampétilat eivat ylity. Ldmpoé johtavalle pinnalle asennettu moduuli: Ennen juotosta
suoritetaan kaapelin ja juotoskappaleiden tinaus seké juotetaan kork. 3 s 350 °C:ssa.
Juotoskohdan annetaan jadhtya ennen uutta juotosta. Kuorivat ja leikkaavat voimat
estetddn. Moduuli asennetaan kéantdpuolella olevalla kaksipuolisella limanauhalla.
Varmista pintojen puhtaus. Niissa ei saa olla rasvaa, 6ljy4, silikonia eiké likahiukkasia.
Ota huomioon 3M:n antamat ohjeet eri pintojen pohjustelsta Kiinnitysmateriaalien
téytyy olla tukevia. Suojanauha on irrotettava kokonaan. Metallipinnoille asennettuna
ujen ehkaisemiseksi juotoskol n laittaa eriste asennuspinnan ja

Moduuli on asennettava lamp&a johtavalle pinnalle, jotta Tc ei ylity.
Suojaa asenneftuna mekaanisefta ja sahkostaattiselta rasitukselta.

® Serg for montering pa en ren og glatt overflate, som sikrer at tillatte driftstempe-
raturer ikke overskrides. Hvis modulen monteres pa termisk ledende materialer: forsink
kabel og loddepads fer loddingen og arbeid maks. 3 sek. ved 350 grader; la kjoles helt
for hver ny omgang Unnga spalte- og skjeerekraft. Modulen monteres med det dob-
beltsidige limbandet pa baksiden. Veer noye med at overflatene er rene og frie for fett,
olie, silikon og partikler. Folg 3Ms anbefalinger for primere til forskjellige overflater.
Festematerialene ma ha godt hold. Veer neye med 4 fieme releasepapiret helt. Ved
montering pa metalloverflater ma det serges for |so|asjon mellom montasjeflate og
modul s&kortsluting i loddekontaktpunktene unngés. For & sikre at Tc ikke overskrides,
ma modulen monteres pé en termisk ledende flate. Nar den er montert m& modulen
beskyttes mot mekanisk og elektrostatisk belastning.

. Vaer opmaerksom pa en ren og glat montageflade, der garanterer, at de tilladte drifts-
temperaturer ikke overskrides. P4 termisk ledende underlag monteret modul: Inden led-
ninger og loddepads loddes pé skal disse forud fortinnes og loddes i max. 3 sek ved 350°
C; lad loddestedet kole fuldsteendigt af inden naeste lodning; undgé treek- eller forvridnings-
kraefter. Modulet monteres vha. den pé bagsiden anbragte dobbeltiizebende tape. Sorg
for rene overflader, der skal veere fri for fedt, olie, silikone og snavspartikler. Viaer opmaerk-
som pa henvisningerne fra 3M vedrerende anbefalet prlmer il forskelllge overflader.
Fastgorelsesmaterialeme skal have den fomedne styrke. Serg for, at beskyttelsesbandet
bliver fiernet helt. Ved montage p& metalliske flader skal man for at undga kortslutninger
anbringe en isolering mellem montagefladen og modulet, der hvor loddekontakteme er
placeret. Modulet skal monteres pé en termisk ledende fiade for at sikre, at Tc ikke over-
skrides. Skal i monteret tilstand beskyttes mod mekaniske og elektrostatiske belastning.

@ Montazni plochy udrzuite Cisté a hladké, nebot jen tak zajistite, Ze nebude docha-
zet k prekraCovani povolnych provoznich teplot. Modul montovany na tepelné vodivy

podklad: Pred pipajenim pocinuite kabel i pajené plochy a pajejte max. 3 sekundy pri
350 °C. Pred kazdym dal$im pajenim nechte pajené misto nejprve zcela vychladnout;
eliminujte odlupovacl a stfihové sily. Modul se namontuje pomoci oboustranné Ieplcl
pasky umisténé na jeho zadni strané. Povrch musi zlistat Sisty, tzn. bez mastnot, o\eju,
silikonu a castecek necistot. Dbejte pokynti 3M tykajicich se doporucenych primerd
pro riizné povrchy. Pfipeviiovaci materialy musi byt pevné. Pozor, abyste ochranou
pasku odstranili uplné. Pfi montaZi na kovové plochy se musi dat mezi modul a montazni
plochu izolace, aby se zamezilo zkratim v misté pajenych kontakt(i. Modul musite
namontovat na tepelné vodivou plochu, abyste zajistill, ze nedojde k prekroeni teplo-
ty Tc. Namontovany modul chrante pfed mechanickym a elektrostatickym namahanim.

. Oﬁpauwﬁ're BHUMAHVE Ha HATINHIE YNCTON MAAKOI MOHTXKHOI MOBEPXHOCTY, Gnaro-
[apsi KOTOPOIA He GyAyT NpeBbILLIeHb! AOMYCTUMbIE paGoHvie TemnepaTypbl. Mopysb, MOH-
TUDYeMblit Ha TErNOMPOBOAALLIEM OCHOBaHIIM: MePef NPYUNaikoiA MPERBAPUTENIEHO NPOMyVTL
KaGeNV! 1 KOHTaKTHbIE MUK A Mavikii, MPOM3BECTY NaiAKy B TeHeHVe Makc. 3 C Npy
350 °C; nepep, kaXkpol nocneayioLLel onepauyei naikv BHavane [atb MecTy Criaikin
MOMHOCTBIO OCTBITb; HE [J0MYCKaTk Aei cun oTc) s 1 Cl MoHTax
MO NPOVICXOAMT C CMONIb30BAHNEM ABYXCTOPOHHEN KIIEI KOV JIEHTI, 3aKPernsemort ¢
06paTHO CTOPOHLI. OGPALLiANTE BHUMaHUE Ha HAIMUVE YUCTBIX NOBEPXHOCTEN, Ha KOTOPbIX
He [JOKHO GbITb XMPa, CMasdky, CUNKOHA 1 4aCTIL, rpAav. BeinonHsiie ykasaHus 3M
OTHOCHUTENBHO PEKOMEH0BAHHBIX TPYHTOBOK /i1 PA3/INHbIX OBEPXHOCTEN. KperexHbie
marepuasbl Cami o cebe OMKHbI ObiTb MPOUHbIMM. CrieAvTe 3a Tem, YTOGbI 3aluTHast
NeHTa Gbina MoNHOCTLIO yAianeHa. Mp MOHTaXe Ha METANMHECKIX MOBEPXHOCTAX A

HYISt KODOTKIX B MECTe PaCrIONOXEHIA NasHbIX KOHTAKTOB Crle-
YT MPEAYCMOTPETb USOMALWIO MEXEY MOHTKHOI MOBEPXHOCTEO M Moynem. Mopyrs
AOMKeH MOHTVPOBATLCS Ha TErIONPOBOASLLEN NOBEPXHOCTY, HTOGbI FrapaHTVPOBATb, HTO
Tc He GyaeT npesbiLLeHa. B CMOHTUPOBaHHOM COCTOSHWM MPEROXPaHSTL OT BO3AENCTBIS
MEXaHIHECKVIX 1 AMIEKTPOCTATYECKUX Harpy3oK.

(&) Bexirinerit Ger Tasa xeHe Teric Gonybl kepek. Byn pyKcar eTifreH TemnepartypaHbin
wamapaH acriaybiHa Keningjik 6onagel. Xbiny eTKiaril GeTKe OpHaTblFaH MOAYIb:
[HeHeKepriemec OypbiH, afibiMeH KaOerb MeH Nlamenbaepre Kanaibl Xarbin anbiHbis Aa,
cocbiH 350°C TemnepaTypameH 3 cekyHaka AefiH Turiain neHeKepneﬂls apGip Kkeneci
[ieHeKeprey KanamblH OpbIHaay anabiHaa neHeKepneHreH KEPMIH TOMbIK CYbIFaHbIH KYTIHi3;
KYLUNEH KbIPbIN HEMECE XbUDKbIThIN a/MaHbI3. By MOfyIb eKi XaFbl XaBbiCKaK TacraHblH
KemeriMeH opHaTbinapl. [JoHEKEPNEHETiH GET KIpAEH, MaiifiaH, CUIMKOHHaH XaHe Kip-
KOKbICTapiaH Tasa 60fybl kepek. Op Typ/ii 6eTTepre YCbiHbiFaH npaiiMeprep Typansi 3M
6epreH MaiMeTTEPAi OKbIHbI3. BeKiTy MaTepraniapbIHbIH 63f1epi MbIKTbl 00MYbl KEpeK.
KopFaHbiLu TacraHb! TofbIk albin TACTaHbI3. Erep MeTan GeTTepre opHarbiica, OpHary GeTi
MeH MOZyNb apackiHa ASHEKEPIEHreH Xep/eH KbiCKaLla TYibIKTany/biH anfjbiH anarbii
. Kbl acnac yLUiH MoAynbfj Xbly 6TKi3riLl 6eTke OpHa-
Ty Kepek. OpHaTKaH Keafie KBHe 3NeKTPOC acepreH KopFraHbI3.

® Ugyelien arra, _hogy a beszerelési felllet tiszta és sima legyen. Igy garantalhaté a
megengedett hmérsekleti hatdrértékek betartasa. Hovezetd alapzatra felszerelt modul
esetén: A forrasztas megkezdése el6tt onozzak a kabeleket és a forrasztasi pontokat.
A forrasztds max. 3 mr) ig végezheté 350°C fokon. Minden tovabbi forrasztas eldtt
hagyja a forrasztas helyét Iehulm Kerliliék a hizé-vago erdk kialakuldsat. A modul
felszerelése a hatoldalon elhelyezett, kétoldalas ragasztészalaggal torténik. Ugyelien
arra, hogy a feliiletek tisztak, zsirtdl, olajtdl, szilikontol és szennyezédésektdl mentesek

a véddszalagot teljesen eltavolitotta. A fém feliiletekre t6rténd felszerelés esetén
rovidzarlat elkertilése érdekében hek/ezzenek fel szigetelést a forrasztasok helyén, a
felszerelési fellilet és a modul kézé. A modult termikusan vezet6 felliletre szereljék fel,

igy biztositva, hogy az a Tc értéket nem I€pi til. Beépitett dllapotban védje a termeket
mechanikai, vagy elektrosztatikus terhelésektdl.

@ Nalezy zwraca¢ uwage na czysta i réwna powierzchnie montazowa zapewniajaca,
Ze nie zostana przekroczone dopuszczone temperatury robocze. Modut zamontowany na
Eod'ozu termicznie przewodzgcym: Przed przylutowaniem nalezy wstepnie ocynowaé

@ble i plytki lutownicze i lutowac w ciagu max. 3s przy temp. 350°C; przed kazdym dalszym
lutowaniem migjsce lutowania nalezy najpierw catkowicie schfodzm zapobiec powstaniu
sit zdzierajacych lub tnacych. Montaz modutu nastepuje przy pomocy dwustronnej tasmy
Klejacej zamocowanej z tylu. Nalezy zwréci¢ uwage na czyste powierzchnie, ktére powin-
ny by¢ wolne od ttuszczu, oleju, silikonu i czastek brudu. Prosze przestrzegac wskazowek
3M odnosnie gruntowar zalecanych dla réznych powierzchni. Materiaty mocujace powin-
ny byé same w sobie mocne. Zwrécic uwag?] na kompletne usuniecie tadmy ochronnej.
Przy montazu na powierzchniach metalowych nalezy przewidzie¢ izolacje pomigdzy po-
W|erzchn|1montazowa a modutem w celu zapobiezenia zwarciom w miejscu kontaktow
lutowanych. Modut powinien by¢ zamontowany na powierzchni termicznie przewodzacej
w celu zapewnienia, ze Tc nie zostanie przekroczona. W stanie zabudowanym chronic¢
przed obcigzeniem mechanicznym i elektrostatycznym.

() Dbajte na €istd hladkd montaZnu plochu, ktoré zarugi, Ze sa neprekrocia povolené
prevédzkové teploty. Modul namontovany na tepelne vodivom podklade: Pred spajko-
vanim kabla a spajkovacej plochy vopred pocinujte a spajkujte max. 3 s pri 350 °C; pred
kazdym dalsim spéjkovanim nechajte miesto spajkovania najprv tplne vychl dnut
zabrarite odstredovacim alebo Smykovym silam. Montaz modulu sa uskuto&iiuje po-
mocou obojstrannej lepiacej pasky umiestnenej na zadnej strane. Dbajte na Cistotu
povrchov, ktoré musia byt bez tuku, oleja, silikénu a CiastoCiek necistét, Dbajte na po-
ny 3M tykaj uce sa odporticanych primérov pre rézne povrchy. Upeviiovacie materi-
musla yt Vo svojej podstate pevné. Dbajte na Uplné odstranenie ochrannej pasky.
Pn montaZi na kovovych plochach je potrebne pouZit izolaciu medzi montaznou plochou
a modulom, aby sa zabranilo skratom na mieste spajkovacich kontaktov. Modul musi
byt namontovany na tepelne vodivej ploche, aby sa zarucilo, Ze sa neprekroci Tc. V
zabudovanom stave chrarte pred mechanickym a elektrostatickym zatazenim.
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Bodite pozorni, da bo montazna povrsina Cista in gladka in da zagotavlja, da ne more
priti do prekoracitve dovoliene obratovalne temperature. Modul, montiran na toplotno
prevodno podlago: Pred spajkanjem kable in spajkalne blazinice pocinkajte in spajkajte
najv. 3 s pri temperaturi 350 °C. Pred nadaljnjim spajkanjem najprej pocakaijte, da se
spajkalno mesto popolnoma ohladi in preprecite delovanje zvocnin in striznih sil. Modul
montirajte s pomogjo obojestranskega lepilnega traku, ki je na njegovi zadnji strani. Bodite
pozorni na Ciste povrsine, na kateri ne sme biti masti, olja, silikona ali umazanije. Glede
priporocenih osnovnih premazov za razliéne povrsine upostevajte navodila podietja 3M.
Pritrdilni materiali morajo biti Cvrsti. Bodite pozomi, da zascitni trak v celoti odstranite. Pri
montazi na kovinske povrsine je za preprecitev kratkih stikov na mestu zvara treba name-
stiti |zo|acuo med montazno povrsino in modul. Modul je treba montirati na toplotno pre-
vodno povrsino, da zagotovite, da ne pride do prekoraitve obratovalne temperature. V/
vgrajenem stanju zagotovite zascito pred mehansko in elektrostaticno obremenitvijo.

. @R izin verilen isletim isilarinin agimayacagini garanti eden montaj yerinin temiz ve
plrlizsliz olmasina dikkat edin. Termik iletken zemine monte modul: Lehimlemeden
once kablo ve lehim pedini kalaylayin ve azami 3 sn. 350°C‘de lehimleyin; diger her
lehimlemeden &nce lehim yerini’komple sogumaya birakin; kesme ve soyulma kuv-
vetlerini dnleyin. Modulin montaji arka tarafindaki ¢ift tarafll yapiskan bantla yapilir.
Cres, yag, silikon ve kirlerden arindinimis olmasi gereken ?/uzeylenn temiz olmasina
dikkat edin. Cesitli ylizeyler icin tavsiye edilen primerle ilgili olarak 3M agiklamalarini
dikkate aliniz. Sabitleme malzemelerinin saglam olmasi gereklidir. Koruyucu seridin
tamamen gikarimasina dikkat edin. Metal yiizeylere montajda lehim temasinin oldugu
yerde kisa devrelerden kacinmak (izere montaj yeri ile modul arasinda yalitim dngérQl-
melidir. Modil, Te'nin asilimayacagindan emin olunmasi icin termik iletken bir yere
monte edilmelidir. Monteli durumda mekanik ve elekirostatik zorlanmadan koruyun.

@B Pazite na distu i glatku montaZnu povrsinu, koja omogucava, da se ne prekorace
dopustene pogonske temperature. Modul montiran na toplinski vodljivoj podiozi: prije
lemljenja prethodno pokositrite kabel i trake za lemljenje i lemite maks. 3 s na 350°
prije svakog dalinjeg lemljenja najprije ostavite da se lemno mjesto potpuno ohladl,
sprijecite sile odvajanja il posmicne sile. Montaza modula se vrsi pomocu dvostrane
liepljive trake smjestene na poledini. Pazite na Ciste povrSine, koje moraju biti bez
masti, ulja, silikona i Cestica prijavstine. Pridrzavajte se uputa tvrtke 3M u vezi s pre-
porucenom temeljnom bojom (primer) za razli¢ite povrsine. Materijali za pricvrScenje
moraju biti ¢vrsti. Pazite na potpuno odstranjenje zastitne trake. Kod montaze na
metalne povrsine mora se radi izbjegavanja kratkih spojeva na mjestu lemnih konta-
kata predvidjeti izolacija izmedu montazne povrsine i modula. Modul mora biti monti-
ran na toplinski vodljivoj povrsini, kako biste se osigurali, da se ne prekoraci Tc. U
ugradenom stanju zastitite od mehanickog i elektrostatickog opterecenja.

. Aven in vedere o suprafata de montare neteda, curata, care asigura ca nu vor fi
depésite temperaturile de operare admise. Modul montat pe o suprafata suport con-
ductibild termic: inainte de lipire precositoriti cablurile si pad-urile de I|p|t si I|p|t| pentru
max. 3 sec. la 350°C; inainte de orice alta lipire lasati mai intai sa se raceasca complet
locul de lipire; evitati forte\e de forfecare sau de cojire. Montarea modulului se realizea-
24 cu ajutorul benzii cu doud parti adezive, fixatd pe spate. Avetiin vedere o suprafa
curata, care trebuie s fie lipsita de grasime, ulei, silicon si particule de impuritati.
Respectatl indicatiile de la 3M referitoare la stratul-suport recomandat pentru diferite
suprafete. Materialele de fixare trebuie sa prezinte o structura intera compacta. Aveti
in vedere o indepdrtare completa a benzii de protectie. La montarea pe suprafete
metalice trebuie prevézuta o izolatie intre suprafata de montare si modul pentru evitarea
scurtcircuitelor la locul contactelor de  lipire. Modulul trebuie montat pe o suprafata
conductibild termic, pentru a asigura cé temperatura Tc a aparatului nu este depasita.
Protejati modulul in stare incorporata contra sarcinii mecanice si electrostatice.

. O6bpHeTe BHYMaH1E MOHTa)XXHATa NMOBLPXHOCT Aa € 41CTa U IMafka — Taka e 6bae

@D Montaasi pind peab olema puhas ja tasane, mis tagab, et lubatud té6tempera-
tuure ei lletata. Soojust juhtival aluspinnal monteeritav moodul: Enne kulgejootmist
kaabel ja jootmispinsetid eelnevalt lle tinutada ja max 3 sek 350°C juures joota; enne
iga edasist jootmist kdigepealt jootmiskoht téielikult jahtuda lasta; véltida Ioike- ja
ka]oudu Mooduli montaaZ toimub tagakdljel oleva kahepoolse kleeplindi abil. Pea-

ispinnad peavad olema rasva-, li-, silikooni- ja prahivabad. Pidage silmas 3M juhiseid
erinevate pealispindade Jaoks soovitatud kruntide kohta. Kinnitusmaterjalid peavad
olema tugevad. Podrake tahelepanu sellele, et kaitselint oleks taielikult eemaldatud.
Monteerides metallpindadel on Iuhiste vall|m|sekodootmlskontakllde juures ette ndhtud
montaaZipinna ja mooduli vahel isplatsioon. Moodulit tuleb monteerida soojust juhtival
pinnal, mis tagab, et Tc ei Uiletata. Unhendatud olekus kaitsta mehaanilise ja elektrostaa-
tilise koormuse eest.

@Atkrelpklte démesj, kad montavimo pavirSius turi bati Svarus ir lygus, kad nebaty
virSyta leistina eksploatawmo temperattra. Ant Silumai laidaus pagrindo sumontuotas
modulis: prie$ pradédami lituoti, is pradZiy kabelj ir lituoklio antgalj padenkite alavu ir
maks. 3 sek. lituokite nustate 350 °C, pries kiekviena kita litavima leiskite iki galo atvesti
litavimo vietai; stenkités |svengl| nuplesimo adhezijos arba kerpamosios jégos. Modu-
lis montuojamas naudojant gale pritvirtinta dvipuse lipnia juosta. Atkreipkite demesj,
kad pavirSiai buty Svarus, ant jy nebuty tepalo, alyvos, silikono ir purvo daleliy. Atkreip-
kite démesj j 3M rekomenduo]amus jvairiy pavirSiy pirmuosius dengiamuosius sluoks-
nius. Tvirtinamosios medziagos turi biti tvirtos. Stebékite, kad apsauginé juosta bty
tinkamu atstumu. Montuojant ant metaliniy pavirSiy, litavimo kontakty vietoje reikia
numatyti izoliacija tarp montavimo pavirsiaus ir modulio, kad bity galima iSvengti
trumpojo jungimo. Modulj reikia montuoti ant Silumai laidaus pavirsiaus, kad bty
galima uztikrinti, jog nebus virSyta ,Tc*. J[montuota modulj reikia apsaugoti nuo mec-
Raninés ir elektrostatinés apkrovos.

@ Rupéjieties, lai montazas virsma batu fira un fidzena, kas nodrosina, ka netiek
parsniegta pielaujama ekspluatacijas temperatura. Uz termiski vaditspéjigas pamatnes
uzstadits modulis: pirms kabela un lodésanas vietas lodésanas veiciet to alvosanu, un
lodasanu veiciet maks. 3 s ar 350°C temperattiru; pimms nakosas lodesanas lauijiet
lodésanas vietai vispirms pilniba atdzist; noverst lobiSanas vai cirp$anas spéekus.
Modula montaza tiek veikta ar aizmuguréja dala uzstaditas abpuséjas imlentes palidzibu.
Nodrosiniet, lai virmas bitu firas, un uz tam nebitu tauku, ellas, silikona un nefirumu
dallnas Leverojlet noradijumus 3M attieciba uz dazadam virsmam ieteicamo praime-

iprinajuma materlallem jabut ciesiem. Parbaudiet, vai aizsargajosa lente ir pilniba
nonemta Lai, uzstadot uz metaliskam virsmam, izvairitos no issavienojumiem, lodéto
kontaktu vieta japaredz izolacija starp montazas virsmu un moduli. Lai nodrosinatu,
ka netiek parsniegta Tc, moduli jauzstada uz termiski vados$as virsmas. Uzstadita
stavokl aizsargajiet pret mehanisku un elektrostatisku slodzi.

Paziti na ¢istu i glatku montaznu povrsinu, koja omogucava, da se ne prekorace
dozvoliene pogonske temperature. Modul montiran na termicki provodljivoj podlozi:

pre lemljenja prethodno kalajisati kabal i trake za Iemllenje ilemiti maks. 3 s na 350°C;

pre svakog daljeg lemljenja najpre ostaviti da se lemno mesto sasvim ohladi; spreciti
sile odvajania ili posmicne sile. Montaza modula se vr$i pomocu dvostrane liepljiive
trake smjestene na poledini. Paziti na Eiste povrsine, koje moraju da budu bez masti,

ulia, silikona i Cestica prijavstine. Pridrzavajte se uputstava firme 3M u vezi sa prepo-
ruéenom farbom za grundiranje (primer) za razlicite povrsine. Materijali za pricvrscenje
moraju da budu évrsti. Paziti na potpuno odstranjenje zastitne trake. Kod montaze na
metalne povrSine se radi izbegavanja kratkih spojeva na mestu lemnih kontakata mora
predvideti izolacija izmedu montazne povrsine i modula. Modul mora da bude monti-
ran na termicki provodijivoj povrsini, da biste obezbedili, da se ne prekoraci Te. U
ugradenom stanju zastititi od mehanic¢kog i elektrostahckog opterecenja.

. CripkyiiTe 3a TUM, LLOG MOHTa)XXHA MOBEPXHA Gyna 4MCTOLO i PIBHOIO, LIOG 3a-

rapaHTVipaHo, e AoNyCTVMUTE paGoTHM TemnepaTypyu Hama fa Gupat
MOHTMpaLY Ce BbPXY TEPMUYHO MPOBOAVIMA OCHOBA MOAYI: MPEA 3arosBaHeTo Kanaii-
[AvicaiiTe NpefsapuTenHo kaGena v nniaTkara v 3anosisaiite 3a MaKCUMym 3 CekyHav npu
350°C; npeay BCSKO CeaBalLio 3arosBaHe MbPBO 134aKaliTe MACTOTO Ha Criolikara aa
Ce OX/1aay HaImbHO; MPEOTBPATETE EBEHTYAIHIN CUIV Ha floNieeHe 1 cpsiasane. MoHTa-
KBT Ha MOfyNIa Ce M3BbPLLIBA C MOMOLLTA Ha NOCTAaBeHaTa Ha oGparHara CTpaHa Agy-
CTpaHHa 3anensaliia feHta. OGbpHETE BHIMaHIE NOBBLPXHOCTUTE 1a GbyaT YNCTY, TOECT
110 TSIX i HIMa Ma3HIHY, Macrio, CUIMKOH 1 MPBCHI YacTiLy. CnassaiiTe yKasaHIsiTa Ha
3M OTHOCHO MperopbHaHITe rPYH0BY GOV 3a PA3NINIHY NOBBPXHOCTU. 3aKpersaLLnTe
mMaTepuanv Tpsibea Aa Gbaar camu no cebe cv 3apasu. MaxHeTe Harmb/HO npepnasHara
nieHTa. [py MOHTa) BbPXY META/IHI NOBLPXHOCTY C LieN 13GSrBaHe Ha KbCO CbeHeHIe
Ha MACTOTO Ha KOHTaKTa Mpu 3anosisaxe € NpeasyaeHa 3onauns Mexy MOHTaKHaTa
MOBBPXHOCT 1 MoAyna. MoaymsT Tpsiosa fja ce MOHTVPa B'bp)é/ TEePMINYHO MPOBOAVIMA
0CHOBA, 32 /A CTe CUrypHU, Ye TC HsiMa fia Gbje HaaBiLLeHa. B MOHTUPaHO ChCTosHIe
naseTe OT MEXaHU4HO 11 €MIEKTPOCTATUYHO HaTOBapBaHe.

noGirTi ey HIO [J03BONEHIX POGOYMX Temnepartyp. Mopysib, 3MOHTOBaHuiA
Ha TenyonpOBIAHIN NANOXKU: NEPes Natkoto KaGerb | KOHTAKTHY MyioLazKy Heo6-
XI[.]HO 06nyAnTY, @ NOTIM CNasiTi Ha NpoTsA3al Makce. 3 cekyHa npi Temnepatypi 350

; Nepef] KOXXHOIO HACTYMHOK NaKoIo MICLIE Navikii Mae MOBHICTIO OXONIOHYTY; He
FONyCKaTV 3yCUrs Ha 3pi3yBaHHs Ta 3CyB. MOHTaX Mofyns NPOBOAWTLCA 33 0N0-
MOr0t0 ABOCTOPOHHBOT KITBIKOT CTPIYKM, HAHECEHOT 31 3BOPOTHLOTO GOKY. CriaKyit-
Te 32 TUM, LLIO6 NOBEPXHI Gyrnn Y1CTIMM, 683 MACTUNA, XKVPY, CUMIKOHY | 3a0pyAHEHb.
ﬂorpmMymTecn BKa3IBOK KOMMaHii 3M LLOMI0 PEKOMEH[OBAHIX NPaiiMEPIB A1st
PI3HIX MOBEPXOHb. MOHTAXHWI MaTepian NoBUHEH GyTin CTaGinbHUM. CriiakyiTe 3a
TIM, 406 3aXVCHY CTPI4Ky GYNIO NOBHICTIO BianeHo. MMia 4ac MOHTaxy Ha MeTa-
NeBYX MOBEPXHSX, 06 YHINKHYTU KOPOTKYX 3aMIKaHb B MICLISIX Naiiky, HeOGXIAHO
nepeasca-mTA iSONALYI0 MK MOHTAXKHOIO MOBEPXHEIO | MopyNem. Moy MOHTYETb-
€Al Ha TenomnpoBIAHii NoBepxHi, W06 3aroGirTin nepesiLLeHHI0 poGoYol Temrepa-
Typw. 3MOHTOBaHI MOAY/b MA€E ByTV 3aXVLLEHIN Bifi MEXaHIHHVIX Ta eNeKTPo-
CTaTU4HNX HaBaHTaKEHb.

C“ US

r kot 2. klassi

<4.16 A, suitable for dry and damp locations.
Class 2 power supply unit*

@ Geeignet fir trockene und feuchte Orte. Netzgerat der Klasse 2 ® Approprié pour une utilisation dans des endroits secs et humides. Bloc d’alimentation de classe 2
@ Adatta per ambienti secchi o umidi. Alimentatore Classe 2 ® Apto para ubicaciones secas y mojadas. Fuente de alimentacion Clase 2 ® Adequado para locais secos
e himidos. Fonte de alimentag&o Classe 2 @ KatdMn)o yia OTEYVEG TIEPIOXEG Kal TIEPIOXEG HE Lypaoia. Movada tpododoTikol katnyopiag 2 @ Geschikt voor droge en
vochtige locaties. Voedingskast klasse 2 ® Lampligt for torra och fuktiga platser. Stromforsérjningsenhet klass 2 @ Soveltuu kuiviin ja kosteisiin paikkoihin. Luokan 2 virta-
lahdeyksikkd @ Kun egnet for terre og fuktige steder. Klasse 2-stremenhet @ Egnet til torre og fugtige faciliteter. Stremforsyningsenhed i klasse 2 @ Vhodné pro sucha i
vihka prostredi. Napajeci jednotka tfidy 2 @ MopgxomuT Kak [/isi MECT C BbICOKOI BNaXKHOCTBIO, TaK 1 Cyxot cpefpl. Briok nutaHus knacca 2 & Kyprak xeHe butFanibl
>Keprnepae nanpanaHyra xapampbl. 2-KnacTsl Kyat 6norsi D Széraz és nedves helyeken vald hasznélatra is alkalmas. 2. osztélyba tartozé tapegység @ Nadaje sie do
suchych i wilgotnych pomieszczen. Zasilacz klasy 2 @ Vhodné do suchého a vihkého prostredia. Napajacia jednotka triedy 2 @ Primerno za suhe in viazne lokacije. Napa-
jalnik razreda 2 @ Kuru ve nemli yerler igin uygundur. Sinif 2 gii¢ kaynag tinitesi @ Pogodno za suha i viazna mjesta. Jedinica napajanja klase 2 @ Adecvat pentru locuri
uscate si umede. Unitate de alimentare cu energie de clasa 2 & [MoaxofsiLLo 3a Cyxu 1 BNaxkKHU NoMeLLeHus. EnektposaxpaHsaly, Mofyn knac 2 @ Sobib kuivadesse ja
i @ Tinka naudoti sausose ir drégnose vietose. 2 klasés maitinimo blokas @ Piemérots gan sausam, gan mitram vietam.
2. klases barosanas bloks @ Pogodno za suve i vlazne lokacije. Jedinica za napajanje Klase 2 @ [MigxoavTb 4isi CUPKX | BOMOrVX MicLib. BoK >XuBneHHs knacy 2
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